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Il Know How acquisito da SINTERLEGHE nella 
costruzione di utensili di ravvivatura ha consentito di 
realizzare una fresa con innovative peculiarità  tecniche  
tali da permettere il deposito della domanda di brevetto 
N° TO 2007A000469.  
La costruzione realizzata con  macchine a CNC garantisce 
la ripetibilità delle geometrie e tolleranze dimensionali  
rilevate  nella nostra sala metrologica climatizzata tramite 
una macchina 3D-CNC.    

 
 DESTINAZIONE D’USO: RAVVIVATURA DEGLI ELETTRODI DI SALDATURA  

CARATTERISTICHE TECNICHE PARAMETRI OPERATIVI CONSIGLIATI  
 
Chiusura pinza = a fresa ferma. 
Forza chiusura pinza in ravvivatura = 140 ± 20 daN. 
Tempo di ravvivatura ad elettrodi nuovi = 2÷5 sec. 
Tempo di ravvivatura a ciclo = 0,5 ÷ 3 sec. 
Frequenza di ravvivatura = 60±20 punti di saldatura. 
 

PERFORMANCE E TECNOLOGIE APPLICABILI 

 
Inserto = In metallo duro ad alta resistenza all’usura 
Durezza inserto: ≥ 90 HRA 
Lame Taglienti  per lato  = N° 3 Laterali N° 3 Frontali  
Materiale bussola porta inserto =  Acciaio Inox AISI 303   
Montaggio inserto: interferenza a caldo 
Forma  bussola sulla quale può essere montato: Tutte  
Superficie evacuazione truciolo =  > 60%  area fresa 
Forza di chiusura applicabile = da 80 daN a 350 daN 
Elettrodi ravvivati : Auto centrati dalle  3 lame    
Elettrodi ravvivabili stessa fresa : B-E-F-G  ISO 5821 
Forma elettrodi ravvivati  = conicità secondo  ISO 8166-
2003, superficie di contatto raggiata con r=40mm 
Diametro elettrodi ravvivabili = da Ø 8,00 a  Ø 21,00 
  

Ravvivatura degli elettrodi : simultanea. 
Punto di saldatura : deformazione Ø ≤ 10% 
Vita elettrodo norma ISO 5821 : ≥ 10.000 punti  
Riduzione spruzzi di saldatura: ≥ 50% 
Riduzione impronta sulla lamiera saldata: ≥ 50% 
Cicli di ravvivatura realizzabili: ≥ 90.000  
Tempo sostituzione fresa: ≤ 120 Secondi 
Costo ricambi fresa per  200 giorni/anno : ≤ 1, 5 € /giorno 
Impatto ambientale = prodotto riciclabile. 
 
 TECNOLOGIE APPLICABILI  

•     Ravitex ® Patent Pending N° TO 2002A001032  
• Ravitex ® Patent Pending N° TO 2007A000469 
 

UNA SOLA FRESA PER MOLTEPLICI FORME  
DI ELETTRODI (ISO 5821) 

UN SOLO INSERTO PER MOLTEPLICI FORME  
DI BUSSOLA 

  
Presso la nostra sede produttiva è disponibile un’area attrezzata di Robot e pinza di saldatura per i 
Corsi Tecnologia Ravitex®  Patent Pending N° TO 2002A001032  Patent  Pending N° TO 2007A000469 
I Disegni ed il modello del presente catalogo sono tutelati dal marchio Ravitex®, sono di proprietà riservata ai termini di legge. Sinterleghe si riserva la facoltà di  
modificarne le caratteristiche tecniche e dimensionali  in qualsiasi momento e senza nessun preavviso.                                                                    Edizione  : 04-03-2009 
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CONDIZIONE STANDARD DI RAVVIVATURA CON TECNOLOGIA RAVITEX® RX  

 

La fresa RAVITEX® standard 
può operare nella condizione 
illustrata a lato: 
  
Assenza di interferenze nel 
solido contraddistinto dal 
colore verde che caratterizza 
le dimensioni minime dell’area 
entro la quale non devono 
essere presenti parti della 
pinza. 
 
Nel caso parti della pinza 
fossero all’interno dell’area di 
interferenza, è necessario 
inviare i disegni della pinza in 
uno dei seguenti formati: .dxf/ 
.dwg/ .step/ .hpgl              
all’ufficio tecnico di 
Sinterleghe che progetterà la 
fresa idonea. 

INDICARE IL MODELLO   DELLA BUSSOLA PER SCELTA DELLA FRESA   

 MODELLI  BUSSOLA PORTAINSERTO 
RFRW RFA RFL RVP RAA ROB 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

Per altre forme di bussola vi preghiamo di fornire i disegni dettagliati e/o campioni all’ufficio tecnico di Sinterleghe. 
Vi preghiamo di fornire gli eventuali disegni in uno dei seguenti formati: .dxf, .dwg , .step, .hpgl.  
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CON LA FRESA … 120 P6 RX   Patent Pending N° TO 2007 A 000469 (Ø PUNTO DI SALDATURA 6MM) E’ POSSIBILE 
RAVVIVARE GLI  ELETTRODI NELLA TABELLA SOTTOSTANTE  ANCHE CON COMPOSIZIONI MISTE 

(PER COMPLETARE IL CODICE FRESA SOSTITUIRE I TRE PUNTINI CON LA SIGLA DEL MODELLO DELLA BUSSOLA RIF. PAG 2) 

  ELETTRODI SUPERIORI 

      
ISO 5821 – TIPO F Ø16 mm ISO 5821 – TIPO G Ø16 mm ISO 5821 – TIPO B Ø16 mm ISO 5821 – TIPO E Ø16 mm RISULTATO 

RAVVIVATURA 
RISULTATO 

RAVVIVATURA 

      
ELETTRODI INFERIORI 

Per altre forme di elettrodo  vi preghiamo di fornire i disegni dettagliati e/o campioni all’ufficio tecnico di Sinterleghe. 
Vi preghiamo di fornire gli eventuali disegni in uno dei seguenti formati: .dxf, .dwg , .step, .hpgl. 

 

CON LA FRESA … 120 P8 RX  Patent Pending N° TO 2007 A 000469  (Ø PUNTO DI SALDATURA 8MM) 
E’ POSSIBILE RAVVIVARE GLI  ELETTRODI NELLA TABELLA SOTTOSTANTE  

(PER COMPLETARE IL CODICE FRESA SOSTITUIRE I TRE PUNTINI CON LA SIGLA DEL MODELLO DELLA BUSSOLA RIF. PAG 2) 

  ELETTRODI SUPERIORI 

      
ISO 5821 – TIPO F Ø20 mm ISO 5821 – TIPO G Ø20 mm ISO 5821 – TIPO B Ø20 mm ISO 5821 – TIPO E Ø20 mm RISULTATO 

RAVVIVATURA 
RISULTATO 

RAVVIVATURA 

      
ELETTRODI INFERIORI 

Per altre forme di elettrodo  vi preghiamo di fornire i disegni dettagliati e/o campioni all’ufficio tecnico di Sinterleghe. 
Vi preghiamo di fornire gli eventuali disegni in uno dei seguenti formati: .dxf, .dwg , .step, .hpgl. 
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CON LE FRESE … 120 P6 ±RI RX Patent Pending N° TO 2007 A 000469   (Ø PUNTO DI SALDATURA 6MM) 
 E’ POSSIBILE RAVVIVARE GLI ELETTRODI NELLA TABELLA SOTTOSTANTE  

(PER COMPLETARE IL CODICE FRESA SOSTITUIRE I TRE PUNTINI CON LA SIGLA DEL MODELLO DELLA BUSSOLA RIF. PAG 2) 

  ELETTRODI SUPERIORI 

      
RIF. PSA  P911 310 207, 

P911 310 208, P911 310 209, 
P911 310 210 

RISULTATO 
RAVVIVATURA 

RIF. PSA 
P911 310 112 

RISULTATO 
RAVVIVATURA 

RIF. PSA  
P911 310 206 

RISULTATO 
RAVVIVATURA 

      
ELETTRODI INFERIORI 

Per altre forme di elettrodo  vi preghiamo di fornire i disegni dettagliati e/o campioni all’ufficio tecnico di Sinterleghe. 
Vi preghiamo di fornire gli eventuali disegni in uno dei seguenti formati: .dxf, .dwg , .step, .hpgl. 

 

CON LE FRESE … 120 P8 ±RI RX  Patent Pending N° TO 2007 A 000469  (Ø PUNTO DI SALDATURA 8MM) E’ 
POSSIBILE RAVVIVARE GLI ELETTRODI NELLA TABELLA SOTTOSTANTE  

(PER COMPLETARE IL CODICE FRESA SOSTITUIRE I TRE PUNTINI CON LA SIGLA DEL MODELLO DELLA BUSSOLA RIF. PAG 2)  

  ELETTRODI SUPERIORI 

      
RIF. PSA  P911 321 205, 

Z000 120 928, Z000 120 929 
RISULTATO 

RAVVIVATURA 
RIF. PSA   

Z000 120 926 
RISULTATO 

RAVVIVATURA 
RIF. PSA   

Z000 120 927 
RISULTATO 

RAVVIVATURA 
  

      

ELETTRODI INFERIORI 

Per altre forme di elettrodo vi preghiamo di fornire i disegni dettagliati e/o campioni all’ufficio tecnico di Sinterleghe. 
Vi preghiamo di fornire gli eventuali disegni in uno dei seguenti formati: .dxf, .dwg , .step, .hpgl. 
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CON LE FRESE … R40 RX Patent Pending N° TO 2007 A 000469   E’ POSSIBILE RAVVIVARE GLI  

ELETTRODI NELLA TABELLA SOTTOSTANTE  
(PER COMPLETARE IL CODICE FRESA SOSTITUIRE I TRE PUNTINI CON LA SIGLA DEL MODELLO DELLA BUSSOLA RIF. PAG 2)  

… 120 P6 R40 RX … R40 120 P6 RX … R40 RX 

  ELETTRODI SUPERIORI 

 

      
ISO 5821 B, F,G Ø16 mm 

ISO 5821 A Ø 16 mm 
RISULTATO 

RAVVIVATURA 
I ISO 5821 A Ø 16 mm  

SO 5821 B, F,G Ø16 mm 
RISULTATO 

RAVVIVATURA 
ISO 5821 A Ø 16 mm RISULTATO 

RAVVIVATURA 

   

 

    
ELETTRODI INFERIORI 

Per altre forme di elettrodo  vi preghiamo di fornire i disegni dettagliati e/o campioni all’ufficio tecnico di Sinterleghe. 
Vi preghiamo di fornire gli eventuali disegni in uno dei seguenti formati: .dxf, .dwg , .step, .hpgl. 

 

CON LE FRESE … R50 RX Patent Pending N° TO 2007 A 000469    E’ POSSIBILE RAVVIVARE GLI  
ELETTRODI NELLA TABELLA SOTTOSTANTE  

(PER COMPLETARE IL CODICE FRESA SOSTITUIRE I TRE PUNTINI CON LA SIGLA DEL MODELLO DELLA BUSSOLA RIF. PAG 2)  

… 120 P8 R50 RX … R50 120 P8 RX … R50 RX 

  ELETTRODI SUPERIORI 

 

      
ISO 5821 B, F,G Ø20 mm 

ISO 5821 A Ø 20 mm 
RISULTATO 

RAVVIVATURA 
I ISO 5821 A Ø 20 mm  

SO 5821 B, F,G Ø 20 mm 
RISULTATO 

RAVVIVATURA 
ISO 5821 A Ø 20 mm RISULTATO 

RAVVIVATURA 

   

 

    
ELETTRODI INFERIORI 

Per altre forme di elettrodo  vi preghiamo di fornire i disegni dettagliati e/o campioni all’ufficio tecnico di Sinterleghe. 
Vi preghiamo di fornire gli eventuali disegni in uno dei seguenti formati: .dxf, .dwg , .step, .hpgl. 
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CON LA FRESA … 120 P6 D24 RX Patent Pending N° TO 2007 A 000469   (Ø PUNTO DI SALDATURA 6MM) E’ 
POSSIBILE RAVVIVARE GLI ELETTRODI NELLA TABELLA SOTTOSTANTE  

(PER COMPLETARE IL CODICE FRESA SOSTITUIRE I TRE PUNTINI CON LA SIGLA DEL MODELLO DELLA BUSSOLA RIF. PAG 2)  

  ELETTRODI SUPERIORI 

  

  

  

  ISO 5821 – TIPO D Ø16 
mm 

RISULTATO 
RAVVIVATURA 

  

    

  

  

ELETTRODI INFERIORI 

Per altre forme di elettrodo  vi preghiamo di fornire i disegni dettagliati e/o campioni all’ufficio tecnico di Sinterleghe. 
Vi preghiamo di fornire gli eventuali disegni in uno dei seguenti formati: .dxf, .dwg , .step, .hpgl. 

 

 


